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(54) TiUe: SYSTEM AND METHOD FOR DRYING OBJECTS 

(54) Bezeiclinung: ANLAGE UND VERFAHREN ZUM TROCKNEN VON GEGENSTANDEN 
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(57) Abstract: The invention to a system which is used to dry objects, comprising a drying cubicle (1), known per se, wherein 
the objects are exposed to hot air. The process waste air from a high temperature fuel cell (10) is used as hot air which is directly 
introduced into the drying cubicle (1). The high pressure fuel cell (10) is operated, according to thermal energy required for the 
drying process, whereby according to the extent thereof electric energy is also accumulated and is disregarded when controlling the 
high temperature fuel cell (10), whereby electrical consumers for said electrical energy can always be found. The inventive system 
and method for drying objects are relatively inexpensive and have a very high energy utilisation ratio. 
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(57) ZusaiTunenfassung: Eine Aniage zum Trocknen von Gegenstanden weisi in bekannter Weise eine Trocknerkabine (1) auf, in 
welcherdie Gegenstande heisser Luft ausgesetzt sind. Als heisse Luft wird die Prozess-Abluftluft einer Hochtemperatur Brennstoff- 
zelle (10) verwendet, die direkt in die Trocknerkabine (1) eingebrachi wird. Die HochtemperaturBrennstoffzelle (10) wird dabei 
entsprechend dem Bedarf an thermischer Energie fiir den Trocknungsvorgang betrieben; in welchem Ausmasse dabei auch elektri- 
sche Energie anfallt, bleibt fiir die Steuerung der Hochtemperatur-Brennsloffzelle (10) ausser Belracht* eleklrische Verbraucher Fur 
diese elektrische Energie lassen sich siets finden. Ergebnis isl eine Aniage und ein Verfaiiren zum Trocknen von Gegen standen, das 
mit geiingem apparativen Aufwand auskommt und einen sehr hohen Energienutzungsgrad aufweist. 



